Die wichtigsten
Merkmale des ROLI-
Werkstiickspann- und
Positioniersystemes

Materialien

Lerthiraster

Bestellungen

SWISE MADE

Verarbeitet werden fr die Grundelernente Stahl CK 45 und Guss GG 25.

Andere Materiaben auf Anfrage.
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Variante C, CK45

Andere Rastermasse auf Anfrage

‘ariante D, GG 25

Die Grundelernente werden nach cinem speziellen Fabrikationsprozess mit

hischster Genauigkeit

gefertigt. Bearbeitet werden Platten, geschweisite und

eschraubste Konstruktionen. Die Oberflachen sind geschiffen und die Kanten
? ettiert. Damit wisien die ROLI-Produkte auch optisch zu gefalken.
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Rastermass L 0,01 mm,
auf 2000 mm + 0,02 mm
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z B. geschraubt

z. B mit Schnellspann-
verschilissen gemdss Skizze



